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SCHULE-Qualitatsmaschinen
garantieren schonendste Verarbeitung
und somit hochwertige Endprodukte.

Von der Planung
bis zur Inbetriebnahme:

Die im Diagramm vereinfacht abgebildete
Verarbeitungsanlage dokumentiert das breite
SCHULE-Lieferspektrum von der Aufgabe
des Rohmaterials bis zur Verpackung der
einzelnen Fraktionen.

Die Aufgabestation ist wahlweise mit Pendel-
becherwerken oder Transportbandern aus-
gerustet.

Der Inhalt des Vorratsbehalters variiert je nach
Produktionsvolumen zwischen 0,5 und 10 mé.

Im Schwergutabscheider wird das Produkt
von Nichteisenmetallen, Metallen, Glas,
Steinen und Holz befreit. Diese Fremdteile
gelangen in die Schwergutsammelstation.

Eine Aromazugabe kann im SCHULE-Mischer
erfolgen.

Im Schneidgranulator wird mittels auswech-
selbarer Siebe die KorngréBRe und die Struktur
des Produktes bestimmt. Durch regelbare
Antriebe ist zur Leistungsabstufung die
Schnittgeschwindigkeit veranderbar.

Durch die Siebstationen werden gewdlnschte
Fraktionierungen festgelegt und entweder
abgesackt oder zur weiteren Bearbeitung
weitergeleitet. Je nach gefordertem Produkt
kann die Weiterverarbeitung Uber einen
Schneidgranulator oder zur Feinstvermahlung
mittels Schlagleistenmhle durchgeflihrt
werden.

Die Staub- bzw. Feinstanteile des Produktes
werden mit einer Flachmatrizenpresse zu
Presslingen von 3,5 — 6 mm Durchmesser
verarbeitet. Die Presslinge oder die so
genannten Pellets gelangen entweder in

die Verpackung oder zum Recycling in die
Produktion Uber den Schneidgranulator

zur weiteren Fraktionierung.

Die einzelnen Staubquellen werden von
einem Zentralfilter aspiriert.

Das anfallende Filtermehl wird entweder
der Presse zugefuhrt oder unbearbeitet
abgepackt.
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SCHULE, Kompetenz
durch Know-how
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@ Aufgabestation Flachmatrizenpresse @) Metallausscheider

@ Vorratsbehalter mit Speiseschnecke @ Fraktionierung

® Schwergutabscheider ©® Forderelement: ® Feinstvermahlung

@ Schwergutsammelstation Pneumatische Forderung Filteranlage

B Homogenisierer/Mischer oder Pendelbecherwerk @ Absackung/Verpackung
(® Sammeltrichter Abscheider flr

@ Schneidgranulator pneumatische Forderung



Namhafte Teeverarbeiter gehdren seit vielen Jahren

ZU unserem Kundenstamm.

Seit vielen Jahren beliefern wir die tee-
und drogenverarbeitende Industrie.

Die futtermittel-, chemisch-pharmazeutische
und Humanernahrungsindustrie gehdren
ebenfalls zu unserem Kundenkreis.

Als mittelsténdisches Unternehmen haben
wir uns die optimale Umsetzung der speziel-
len Anforderungen unserer Kunden zum Ziel
gesetzt.

Unser Lieferprogramm:

B Forder- und Siloanlagen

B Mahl- und Siebanlagen

W Dosier- und Mischanlagen

B L {ftungs- und Filteranlagen

B Wageeinrichtungen

B Pressanlagen

B Befeuchtungsanlagen

B Schalt- und Steuereinrichtungen

I.I SCH u LE F. H. SCHULE Miihlenbau GmbH schule@amandus-kahl-group.de
I

DieselstraBe 5-9

D-21465 Reinbek / Hamburg
Telefon: (040) 7 27 71 -0
Fax: (040) 7 27 71 - 710

www.schulefood.de
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